. Die Ermaksan AP-Baureihe wird bevorzugr als konventionelle Maschine eingesetzt.
- da'Sie niedrigste Anschaffungskosten mit hoher Produktivitat und ausgezeichneter
QOualtat verbindet. :

Bei Ermaksan AP-Maschinen wir der Gleichlauf der Zylinder (ber ein
hydramechanisches System gesteuert, welches durch eine Torsionswelle reguliert wird.

Ermaksan Abkantpressen sind eine robuste Stahlkonstruktion die fur den jahrelangen
harten Arbeitseinsatz konstruiert sind.

| VARI31/00x1120jtonk)



WILA manuelle Bombiereinrichtung Die Zylinder sind aus geschmiedetem Drucksn:halfer fur genaue Druckeinstellung Segment- Promecam Die mit genauen Walzlagern gelagerten
(Optional) Stahl hergestellt, mit innerem nach Materialdicke Oberwerkzeugklemmung Ausgleichsspindeln erzielen die Parallelitat
Stoppersystem und verchromten Kalben des Oberwerkzeugs zum Unterwerkzeug

Genaue und Mehrachsen Hinteranschlagsfinger Das BOSCH- REXROTH Hydraulik
System ist fir hohe Driicke ausgelegt

CAP[6100x300]tonk,

AP



= X und Y Achsen ma

= ELGO P-8822 Steuerung ' '

= Hervorragende Biegequalitat mit X und Y Motorantrieb
» Bosch- Rexroth Hydraulik System

» Qualitats WALTERSHEID Hydraulik Verbindungszubehor
= ATOS Hydraulik Pumpen fir hohen Druck, sehr gerauscharm
s Schaltschrank mit SPS und Komponenten von SIEMENS
s Hinteranschlag 800 mm mit Kugelumlaufsspindeln.
u Parallell einstellbarer Hinteranschlag

m Inneres Stopper System und einstellbare Ausgleichsspindel
« Promecam Werkzeugklemmung

= Gehartete, geschliffene Standard Segmente (835 mm)
Cberwerkzeugsystem

« Geschliffene Unterwerkzeuge aus Material 42 CrMo
= gehonte Hydraulikzylinder und verchromte Kolben
= Auflagearme mit T Nute und mm/Ablesung
= Ausladung 400 mm

= Umschaltung in mm / Inch

= Funktionelle und bewegliche Steuerung

s CE Norm

Siemens OP7 Steuerung fr X+,
3 Achsen [X.Y,R} CYBELEC DNC 60 PC Steuerung
[Konventionelle CNC)

Manuelle WILA Bombiereinrichtung

Motorisierte WILA Bombiereinrichtung
(mit DNC 60 Steuerung)

Spezielle Ober- und Unterwerkzeuge
Olkdhler

Vordere Lichtvorhang von SICK

Laser Fingerschutzsystem

Spezielle Ausladung

Hinteranschlag mit verlangertemn Anschlagsystem

AP



e 7
Konventionelle CNC
{3 Achsen Y+X+R)

SIEMENS OP-7

= Sicherheitsmeldungen mit Auskunft Programmierbare Wartezeit unter Druck [bugeln)

a = Genaue Hinteranschia Einstelibarer kurzer Hub fur einzene Teile
nlljﬁ["flf-_ﬂ Positoniging 0. g Einstellbarer Geschwindigkeits -Anderungspunkt (Mute Paint)

Programmierung der Biegereihe und Anordnung fur Operation Prozesse

bandand mmm SwEcos STEUERUNG
: = Leicht lesbarer LCD Bildschirm
: = (Genaue Hubeinstellung fir die CYBELEC DNC M‘l PC Eigenschaﬂen
YR = Automatische Umstellung: Inch/mm; US TON / Metric TON: PSIx1000 / kg/em?
Ll ® Korrektion = Oberwerkzeug und Unterwerkzeug Programmierung (20 Stempel, 30 Matrizen]
ELGO 8822 NC STEUERUNG - . ol * Programmierbar = Genaue Oberbalken Positionierung durch MeRlinear
e ; ; [10 Schritte x 20 Programmen) = Genaue Stopper und Hinteranschiagsystem Positionierung it SIEMENS Antriebe
g m:l_er 3 Geschwindigkeitsoperation - m . = Programme konnen abgespeichert = Direkte Biegung- und Werkzeugprogrammierung mit Elngabe von Materialtyp.
= 99 Line Programmen il E B e G s S Materialdicke, Lange und Winkelangabe
= Manuel Operation E N ; ; i . = 999 Programme und 13 Biegungen in jedem Programm
* Single Operation o= [ o e .i ® B Stack Matrizen Programmierung ® 99 Schrittwiederholungen
= Auswahl fur Kurz Hub oder Lang Hub = Automatische oder programmierbare Hinteranschiag Ruckzugspusmun [RETRACT)
-

= Arbeitsvorgang Auswahl von = Warnungsmeldung auf dem Bildschirm far Umgekehrte Biegung
Operator Panel (zurtick+ schwingens+ drehen)
= Automatische oder programmierbarer = Kreisbiegung, Qualitat durch |deale Biegeanzahl und Radius gemalh Programmierung
Hinteranschlagrickzug [RETRACT) = Tastatur mit Membran und LED Warnungslicht
= Sicherungskopie flr Material, Werkzeuge und Maschinenparameter durch RS-232

= Manuelie, Single und Automatische
Betriebsmodul

& CNCHAP @

Schnittstelle




UV Hydraol

ysten

entsprechend den
CE Reguiarien

Warnlicht, das den Betrieh
der Maschine anzeigt
[Optional|]

l AT

Starker Rahmen aus Monoblock
hergestellt aus 5T 44 Al Stahl,
der den internationalen 5tandards
entspricht

SICK -Lichtschutz
welcher hchere
Bediernersicherheit

e nan B gewahrleistet
SO RO Pt SO [Optionall
)

Druckregelschalter, UL _'.'.:.:-:-_-_-"_'.' i

welcher den e (RO 5
Druckangleich nach O A A A

Plattenstarke DOUIOU ‘ale

ermoglicht " 4

"
L LU

CRCE B B R
CRCE T O L
RrrCE AL BN

R o5 2 ‘!-"I‘I:'I:l:'l:i:.:i e
= s )
L]
&
-, X :
5 o ",I A Neue Vorderstitzarme,
. —— = 3 die der CE Norm
/ Y A entsprechen
. Seite d
e eiten un
\;-.__..-'Jj | ruckseitige Schutzabdeckung
K J o in modernem Design
Elektrische Schalttafel in 1 f 1]
einer sorgfaltigen Ausfiihrung, e b J

welche alle Arten von
Sicherheitssystemen vorsieht

& AP









