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DELEM 66W CNC STEUERUNG
MNeue Bedienerfreundliche, Graphische
Programmier Eigenschaften inklusive Standard

automatische Biegefolge Kalkulation und
Kollisionswarnungen

5 CrHeg
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ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

¢ Auch bei vielfacher Beanspruchung der

Maschine ist eine hohe Genauigkeit
gewahrieistet durch die synchronisierten
Hydraulik Zylinder und die gesteuerten
Proportional Ventile

Die Achsen werden mit dem Start der
Maschine automatisch kalibriert
Durch Eingabe von Materialstarke,
Materialtyp und Materiallange berechnet
die bedienerfreundliche Software folgende
Punkte;

Automatische Einstellung des Pressdrucks
Graphische Darstellung der zu biegenden Teile

= Automatische Reposition des Hinteranschiags flr

jeden eigenen Schritt des Biegevorgangs
Darstellung der folgenden Abkantungen
Automatische Berechnung des Hubes fur den
gewunschten Biegewinkel

Kontrolle des Werkzeuges und des Werkstock
Im Graphischen Bildschirm wird dargestellt ob
das Werkstlck mit der Maschine oder mit dem
Werkzreug kollidiert

Die Programme k&nnen abgespeichert und
wieder abgerufen werden

Einstellbare Betriebsgeschwindigkeit
Manueller, Halbautomatischer oder
Vollautomatischer Arbeitsvorgang

kKonische Biegungen kbnnen auch durchgefihrt
werden

'[ ””ﬂ K Legriindet {965
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CNCAP

CNC STEUERUNGEN

USB Flash Disc

—

__Computer _gu

B 5
o

Standard ModEva 105
Office OMine Softwave
Cptional Delem Profle-Wr
Oiffice Offline Software

Offline Software

Standard Offne Sofware for
Cybeiec Controller [PC 12004

Optional Offine Software for
Defern Controller [Profie]

ERMAX Bernamg (ad/Cam Simulatron
SOFTWARE (FRS] for ERAK ERW0
oo el shwvd Donding pmulron
CADAAR For FRUAK pres brar Tpndiem
impart Eunction om far (0 part 20 (0F
it IGERITIF ! pure. 10 DRRILATION,
Farameiric sctomatic bead bending
wequence and betl tooling wearch

Optional Cyead software D
comvertor for PC1200
Optional \V-Bend ofwane for
Delemn controlers
vedefW-drany modie)

N

Ethernet Network

CYBELEC MODEVA 105 STEUERUNG ALLGEMEINE AUSFUHRUNGEN

« 20 DO5 basierte Betriebssystem
* Breite, Ergonomische Tastatur und

|nl|:'¢_.|ru1l1.' Irack sersor

+ & Themen- Empfindliche Funktion

[asien

« 107 TFT Fartege Bildschirm mit hohe

Auficsung

+ Betrichs Memorny Flash 32 MB

= Integriere 3,5° Zolk Disketten
[Option CO-ROM, L5120 oder andere)

= Ausgang Wr Doucker und 2

R5232 Anschiuss

SIATINERNERR O Nl S~LLE R T E

* Ethernet RI4S und 2 USB Anschiuss

= VA Bildschirm Anschiuss

* Umsteliung in inch/mm, 1on/flons

= Messung for Geschwwindigheit,
Warezell und

« Avslaul der Oberbalkesn

= CE Sicherheitssystem Management

* Interakiive Meldesystem

* Magliche Konflguration bis 16 Achsen
und Multisprachliche Auswahl

DELEM 66W 2D ALLGEMEINE AUSFUHRUNGEN

« 2D Windows® Betriebssysiem
= Stabile Multitasking Umgebung

« 7- stellige Programmnummer
= 20-stellige alphanumernsche

« 2D Simulation il Applikation Unterstdtzung  Zelchnungsnummers

bevor der Biege Prozesse

* Microsoft Networking StandardmaBig

vorhanden

* Strukturierte Programmspeicherung

[Unterverzeichnisse|

= LCD Farbmonitor, 104" TFT
= |H400480 Pocels, |6 Bt Farben)

+ 200MHz Mikroprozessor
* Speicherkapazitat 32 MB

» Freie Produkt und Werkzeugspeicher 4MB

= Programmwiederholung max, 9999
Schrittnummer max. 25 [Sequenzen)
Schrittwiederholung max. 99
« Milimeter/ inch - USTON/EN

« Extermer Anschiluss von USB

Tastatur, Maus
Fenlermeldesystem

SP5-Funktionalitat [Sequenzer)
Betriebsstunder-und Hubzrahler

Tandembetrieb

Kompatibel mit Dekem Modusys

psaaeiR-A U L |5 C H E

CYBELEC MODEVA 15 S STEUERUNG ALLGEMEINE AUSFUHRUNGEN

« 15" TFT Bildschirm [1024x7 68 Aufiosung)
Optional Touch screen und Remole Kontrolie
ModEva 15 3D Windows 15" Bildschirm,

+ Breme, Ergonomische Tastatur und schinelle cursor
« Integrierte 3.5 Zoll - Disketten, Exra Socket fOr Tastatur und Maus

= IP 54 Schutzstufe

« 400 mHz CPU, 64 MB RAM, Hard disc [min_2 GB)
Ethernet RI4S5, LSE 1,1 Port PCMCOLA, Anschiuss flr Drucker, YGA Ausgang

RS 237 und KBS 427 Anschiuss
Interaktive Meldesystem
+ CE Sicherneitssystem Management

+ Magliche Konflguration bis 16 Achsen und Multisprachiiche Auswahi
= Standard PCI1200, CYCAD und LUCIA Programimen

CYBELEC MODEVA 125 STEUERUNG ALLGEMEINE AUSFUOHRUNGEN

3D Windows |Press CAD] basierte Betriebssystemn
Brewe, Ergonomische Tastatur und integrierte track sensor

= & Themen- Emplindliche Funktion tasten

« 12° TFT Farbige Bildschirm mit hohe Auflésung

= Breite hard disc [min. 2 GB)

= Integricrie 3.5 Zolk- Disketien [Optional CO-ROM, L5120 oder andere|

« Ausgang for Drucker und 2 RS232 Anschiluss
» Ethernet R4S und 2 USB Anschiuss
¢ Umsteliung in Inchimm, bonflons

CE Sicherheitssystem Management
interaklive Meldesystem

Messung Or Geschwindigielt, Wartezeit und Auslauf der Oberbalken

Maogliche Konflguration bis 16 Achsen und Multisprachiiche Auswahi

DELEM 69W 3D ALLGEMEINE AUSFOHRUNGEN

* 3D Windows® Betriebssystem

* Stabile Multitasking Umgebung

* 3D Simulation far Applikation Unterstotrung
bevor der Biege Prozesse

* Microsoft Networking Standardmailig vorhanden

* Strukiurerie Frogrammspeichening
[Unterverzsichinisse)

« LCD Farbmonitor, 10,47 TFT (640x480 Pixets,

16 Bit Farben)
= JD0MHZ Mikropronesson
* Speicherkapazitat 32 MB
= Frewe Produkl und Werkzeugspeicher BMB
+ 7-stellige Programmnunmimes

ER80-3D + Cad interface

Biege Lbsung von ERMAK wird Graphisch
20 dangesielit und Kollisonswamungen
werden an Bidschirm gezeigt. Windows XP
binierte numerische Sevenung, 10- inch TFT
Farbe Bidschirm, Breite, Ergonomesche
Tastatur und 2D graphische Soltware

Frogrammicyunyg

Standard offline 3D Software und DXF oder
BGES kinnen von CAD System 30 oder 20
umgestel und simulien wenden,  Bildschinm,
Prodult, Werkreuge und Kollisionsawasmungen.
Ciberwerkzeug oder Untenwerzeug

SEREREANNS T P R E'S STE

20-stellige alphanumernsche Zexchnungsnummer
Programmwiederholung max. 9999
Schrittnummer max, 25 [Sequenzen)
Schrittwiederholung max. 5%

Milimeter/ Inch — USTOMAKM

Externer Anschiuss von UsE- Tastatur, Maus
Fenlermeldesystem

SP5- Funktionalitat [Sequenzer]
Betriebsstunden- und Hubrahler
Tandembetrieh

Kompatibel mit Delem Modusys

ER 90

CHC Begung Simulstion Arbeits- Fentrum
Graphizch, Muiti Achgen numernische Steuenung,
Windows Styie und 30 Vorteile. Wichiige Produkiion
Managing. Einfach und Bedenerdmeundich. Hohe
LOD Aufidrsung mit Tastharer (Touch -Screen) 177

Sirmulation der Masthine, Obenaaericsg,
Unterwerkzeud, Die Ober- und Untenwericeug
Hakerungen, schutrennchiungen, Tonen,
Hinterarschiag, Werkstlck ERMAK ist wahre
onboard Maschine CAM. Graphische Kreation der
Werkreuge und 20V 30 Werksticke
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AUSSTATTUNGEN

STABIL, SCHNELL UND STARKE HINTERANSCHLAG
ALTERNATIVEN 2 BIS 6 ACHSEN

O, SCHNELLE HINTERANSCHLAGS-SYSTEM IST MIT AC SERVO e
"~ MOTOREN UBER LINEAR LAGERUNG UND KUGELUMLAUFSPINDELN
MIT 0,01 TOLERANZ ANGETRIEBEN

=% 6 Achsen Hinteranschlag System w4 Achsen Hinteranschlag System - 2 Achsen Hinteranschlag System
: L

a1 E H Yttt b 1! 1. 'S €1 Hees A—B K ARSI Sl P55 .
AUSSTATTUNGEN AUSSTATTUNGEN
5ICK Vordere Lichtschranke SICK Vordere Lichtsicherheit (Kamera System) Laser Safe Vordere Lichtsicherheit mit AKAS Vordere Lichtsicherheit mit Hintere Lichtsicherheit Winkelmess- System mit Laser

Laser (Fingerschutz)

Laser ( Fingerschutz)

—

i

| —

r g r - 2
standard optional optional standard optional
Manuelle Untertisch Bombierung Motorische Untertisch Bombierung Spezielle Hub und Werkzeugsystem WILA Ober- und Unterwerkzeuge
? : :I e ? 3
#“I
optional optional optional optional
Verchromte Kolben und Zylindern Hoerbiger- Rexroth Hydraulik System Leicht Einstellbare Auflagearmen CNC Biegehilfe Werkzeugschrank

e

optional



ERMAK ROBOTER SYSTEM

ROBOTER UND ERMAK ABKANTPRESSE
KOMBINIERTE PROGRAMM

Stabiler Hauptrahmen als Monoblock geschweisste und
spannungsfrese Stahlkonstruktion aus hochmodemer Ferbgung
wvon 5T44 Al Material

Vier Achsen [Y1,Y2, %R

Standard Graphische Steuerungen kinnen gewahit werden aus;
Cybelec ModEva Farbige Graphik mit CYCAD,

PC 1200 und LUCLA Softwarne

Dedem DAGGW 20 mit Farbiger Graphik

Esa Kvara 200 Farbige [Seie % bis 10)

Hinteranschlagsystern mit X und R Achsen werden angetrieben
mit eanen AC Indramat Senvomator [Seie 7)

Original BOSCHREXROTH oder HOERBIGER Senvo Hydraulik System
[Sette 7)

VALA manuelle Bombiereinnichitung

Schaltschrank mit Kohisystem, komstruiert nach CE Mormen und
glektrischen Komponenten von Siemens

Genartete und geschliffene Standard Segmente (835 mm)
Urtenwerkzeudg hat die Masse 60x60 und 4V - Offungen [See 13
Amada Promecam Typ Oberwerkzeughalterung mit
Schnelbwechsetnysiem

Ergonomische, benutzerfreundliche, bewegliche Steuernung an
Bedientableau

Lichtvorhang hinter der Masching [Kategorie 4|

Die Synchronisation von Y1 und Y2 wird durch Linear Encoders
mit einer Genauigkeit von 0,01 mm Toleranz gewahrieistet,
Hinteranschlagsfinger bewegen sich auf den finear gelagerten
Fuhrungen mit einer Toleranz von 0,01

FuBpedal entspricht ger CE Norm

Aullagearme mit T Nute sind mit mm oder Inch Linealen bestickt
Auslacung 400 rm.

=% OPTIONALE AUSFUHRUNGEN

s Graphische Sieuenungen
Cybelec ModEva 15 30D,
Cybedec ModEva 12 3D,
Delem &9W 3D (Seite 9- bis 10,

& Z1+ZL2 Achsen,
& X1+x2 Achsen,
& R1+R2 Achsen,

= Motorisierte WILA Untertischbombierung mit automatischer
Berechnung durch CNC Steuerung nach Druckkraft,

& LICRISCRranke vorme,

« Laser — Sicherneitssysiem vome,

# Laser WinkelmeBsystem,

= Preumatisches Obenwverizeug Klemmsysiem,

s Hydraulisches Ober- und Unterwerkzeug Klemmsystem,
« CNC gesteuerte vordere Auflagearme [AP3 +AP4 Achsen),
& Bewegliche vordere Auflagearme

# Hydraulische Olkdhler,

& Automatische Schmiersystemn Bir die Schiitten,

» Ausiadung (500, 600 und 750mmj,

s Spezielle Ober- und Unterwerkzeuge [Seite 12),

& Software Auswahl [Seite 1 4).
Delem V-Bend, V DXF Module., V-Draw Module,
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sziall Kapazititen

n und Spe

ziall Mass

sich bei uns flir Maschinen mit spe

Bitte melden Sie

b

T
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ERMAKSAN MACHINERY

267 14 40

267 19 00 (Pbx) Fax : +90224

http : //www.ermaksancom.tr &email ermaksan@ermaksancom.ir

Yeni Yalova Yolu I5. Km Ovaakca BURSA/TURKEY Tel : +90224 -



